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Les prises de flash existant sur les appareils pho-
tographiques ne sont pas d’un type unique. Les plus
courantes rentrent dans deux types ayant respecti-
vement des diamétres externes de 3 et de 3,8 mm.
[ en résulte que les lampes flash du commerce (3
ampoule ou électroniques) ne peuvent pas, indiffé-
remment, s’adapter & toutes les prises d’appareils
existants, ce qui est une complication et une source
de difficultés pour I'usager. De plus, les douilles
existantes n’assurent pas toujours un excellent con-
tact de la tige de contact centrale de 1a douille
dans P’élément central femelle de la prise, et il en
résulte fréquemment des ratés dans Pallumage de
la lampe flash.

L’invention a pour objet une douille expansible
remédiant a ces inconvénients.

Cette douille est remarquable notamment en
ce quelle comporte au moins deux é&léments élas-
tiquement déformables dans le sens longitudinal,
destinés a assurer un contact électrique satisfaisant
avec des prises de diamétres différents. ,

De préférence, la tige de contact centrale de la
douille expansible est reliée & un plot &lastique, des-
tiné & assurer un contact élecirique satisfaisant avec
élément central isolé de la prise.

D’autres caractéristiques résulteront de la descrip-
tion qui va suivre.

Au dessin annexé, donné uniquement i titre
d’exemple :

La fig. 1 est une coupe axiale de la douille expan-
sible, suivant un mode de réalisation préféré de
Tinvention, montée sur la prise d’un obturateur
d’appareil photographique;

La fig. 1* en est une vue en bout;

La fig. 2 est une coupe axiale de la bague de
serrage a friction;

Les fig. 3 4 6 sont des coupes axiales de deux
variantes de I'invention, ol le serrage est obtenu
par vissage, les fig. 3 et 5 d'une part et 4 et 6
d’autre part montrant les appareils dans deux posi-
tions différentes de fonctionnement;

Les fig. 7 et 9 sont des vues en élévation, dans
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deux positions de fonctionnement, d’une autre
variante, et

Les fig. 8 et 10 sont des coupes suivant les lignes
8-8 et 10-10 des fig. 7 et 9, respectivement.

En se référant a la fig. 1, A désigne le boitier
d’un obturateur comportant une prise de flash for-
mée d’une douille extérieure B reliée 3 la masse,
d’un isolant C et d’une piéce tubulaire interne D
reliée au contact de synchronisation de I'allumage
avec le fonctionnement de 'obturateur. Le probléme
consiste a relier électriquement la gaine de blin-
dage E du cordon de la lampe flash a la douille B
et de conducteur central F du cordon, isolé de 1a
gaine E par un isolant G, i la piéce D de 1a prise.

La douille expansible suivant le mode de réali-
sation de Pinvention représenté aux fig. 1, 2 com-
prend un mandrin H et une bague de serrage J.
Le mandrin H comporte un manchon cylindrigue
1, destinéd & étre serH, réireint, soudé ou fixé de
toute autre facon en 2 sur la gaine E du cordon,
un épaulement 3 et une série de mors élastiques 4,
obtenus en sciant radialement le mandrin, comme
représenté en 5 (fig. 1*). Extérieurement, le man-
drin comporte une portée conique ou rampe 6 et
une partie cylindrique 7. De préférence, il posséde,
vers son extrémité, une partie conique 8.

Sur le mandrin peut coulisser la bague de ser-
rage J (fig. 2), comportant deux alésages 9 et 10
de conicités différentes.

Entre les torons ou brins du conducteur central
F, serrés dans lisolant G, est enfoncée Iextré-
mité rectiligne 11 d’un ressort i boudin 12,
enserrant la queue cylindrique 13 d’un embout
conique 14.

Pour fixer la douille sur la prise de flash, on
fait reculer la bague J sur la partie cylindrique 7
de facon que les mors 4 du mandrin s'écartent
élastiquement, on présente la douille sur la prise et
on force la bague J vers 'avant. Par suite de la
conicité des surfaces 6 d’une part et 9 et 10 d’au-
tre part, la douille se coince énergiquement sur
la prise, comme un porte-mine sur une mine, tan-
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dis que Yembout conique s’appuie avec certitude et
d'une maniére élastique sur la partie interne D
de cette prise. Aucun raté d’allumage ne peut se
produire.

Suivant le diamétre de 1a prise B (3 ou 3,8 mm),
on dispose la bague ] dans le sens indiqué a la
fig. 2 ou sens dessus-dessous, de fagon que la coni-
cité de la surface 6, aprés déformation élastique
des mors, corresponde 4 celle de la surface 9 ou
de la surface 10, suivant Pamplitude de cette défor-
mation élastique, résultant du diaméire extérieur
de la prise. Griace & cetie double conmicité de la
bague, on obtient un frottement sur une surface
étendue enire les surfaces coniques en contact et
on évite ainsi la séparation intempestive de la
douille et de 1a prise.

Ay liey Tune liaison par frottement, particulis-
rement avantageuse lorsque la prise de flash est dis-
posée sur Uobturateur dans un endroit ot un vis-
sage serait peu commode ou impossible, on peut
utiliser une laison par viesage.

Ainsi, aux fig. 3 et 4, 1a bague de serrage est
faite en deux parties J; et Jo. L’une d’elles, 1, pré-
senie une cuveile 15 recevant 1'épaulement 3 du
mandrin, et une partie filetée 16. L’autre, Ja, pos-
séde un frou taraudé 17 dans lequel est vissé le
filetage 16 et un col réiréci 18, ayant intérieure-
ment une poriée conique 19. En vissant Pun des
éléments J; sur Tautre J» dans le sens convenable,
Ja poriée 19 se déplace sur la rampe 6 en produi-
sant le serrage du mandrin, dont le diaméire inté-
rieur passe ainsi de Dy & Do {fig. 3 et 4).

Dans le dispositif des fig. 3 et 4, le serrage a
lieu par avancée de la bague Jo. Il peut aussi &tre
obtenu par recul de celle-ci, comme dans le dispo-
sitif des fig, 5 et 6, dans lequel la portée 19 de
la pidee I» coopére avec une rampe 20 des mors
(analogue & la rampe 6 de la fig. 3) située vers
Yextérieur du mandrin, tandis que 1a pitce J; prend
appui sur 1a collerette 3 de la pitce 1 par un épau-
lement arriére 21.

Dans le mode de réalisation des fig. 7 & 10, le
conducteur central du cordon aboutit & une fiche
22 qui, dans cet exemple, n’est pas élastique. Entre
le corps 23 de la douille et une bague 24 vissée,
gertie, soudée ou fixée de toute autre facon, est
prise une piéce coudée ou malricée comprenant un
disque central 25 maintenu par la bague 24 et deux
branches élastiquement déformables 26 et 27, qui
peuvent éire planes, nervurées, ou avoir une section
incurvée (fig. 8 et 10) pour avoir plus de rigidité.
Ces branches sont repliées & angle droit pour for-
mer deux lames 28 et 29, Chacune est percée d’une
ouverture formée d’un demi-cercle a-b-c, a’-b’-¢’ et
d’un triangle & sommet arrondi ade, o-d’-¢’ (fig. 10).
L’8lasticité des branches 26, 27 tend 3 les écarter
dans la position 262272, position dans laquelle les
deux ouvertures des lames se chevauchent partiel-
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lement et laissent libre un orifice commun plus
petit gue la plus petite des prises de flash sur les-
quelles Pappareil doit étre meonté.

Pour la mise en place de la douille, on déforme
élastiquement les branches 26 et 27 en les rappro-
chant. La partie commune des ouvertures des lames
augmente de section jusqu’a ce qu’on puisse y iniro-
duire la prise de flash B. En libérant les branches,
elles tendent & s'écarter et & réduire Torifice com-
mun, jusqua ce que les ouvertures portent, cha-
cune en irois points sur la prise B (fig. 8}, Si la
prise est plus petite, les branches se rapprochent
davantage et les ouverlures portent encore en trois
points (fig. 10).

Les deux lames étant superposées, les réactions
élastiques tendent a faire 1égérement basculer Ia
douille sur la prise et & excenirer la fiche 22 par
rapport & Porifice de a partie femelle cenirale D,
ce qui contribue & les appuyer élastiquement {'une
sur Vautre.

Bien entendu, Vinveniion n’est pas limitée au
mode d’exécution représenté et décrit, qui n’a été
choisi qu’a titre d’exemple. C’est ainsi que 1a douille
expansible suivant P'invention peut &ire établie pour
s’adapter sur une prise de flash d’'un diamétre déter-
miné (3 ou 3,8 mm ou fout auire diaméire) a
Pexclusion de toute autre.

RESUME

L’invention a pour objet une douille expansible
pour prise de flash sur appareil photographique,
remarquable notamment par les caractéristiques
suivanies, considérées séparément ou en combi-
naisons ;:

a. Elle comporte au moins deux éléments élas-
tiquement déformables dans le sens longitudinal,
deslinés 4 assurer un contact électrique satisfaisant
avec des prises de diamétres différents;

b. Elle comporte un mandrin élastique et
une bague de serrage possédani une portée
interne coopérant avec une surface conique du
mandrin;

¢. La bague de serrage est bloquée sur le man-
drin par friction et elle comporte de préférence
deux rampes internes de conicités différentes et de
sens inverses, de telle sorte qu’elle peut fonctionner
4 volonté dans T'une ou Tauire de deux positions,
inversées bout pour bout l'une par rapport a
Tautre;

d. La bague de serrage est vissée sur le man-
drin et le serrage peut se faire par poussée ou par
traction:

e. Le contact cenfral est constitué par un plot
relié élastiquement 3 Texirémité du cordon;

f. Les deux éléments élastiquement déformables
sont solidaires chacun d'une lame percée d’une
ouveriure, les deux lames étant superposées et per-
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pendiculaires a 'axe de la fiche central du contact; | & s’excentrer par rapport a la prise de flash sous
g Le contact central est constitué par une fiche | YTeffet des réactions de celle-ci sur les bords des
reliée rigidement au corps de 1appareil de fagon | ouvertures lames.

Société : GITZO (SocriTe avovyuE).
Par procuration :

Cabinet Lavorx.

Pour la vente des fascicules, s'adresser 3 VImpRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention, Paris (15%).
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